
Lösungen für die 
zerspanende Industrie
Saubere Luft
Saubere Arbeitsplätze
Sauberes Kühlmittel 
Profitable Rückgewinnung



Bei der Metallbearbeitung mit hochproduktiven Maschin-
en mit hohen Fräsgeschwindigkeiten ist oft ein hoher 
Kühlmittelvolumenstrom erforderlich und es wird eine 
große Menge an Spänen erzeugt. Bei der Metallbearbe-
itung wird außerdem Ölnebel erzeugt, der ein Gesund-
heitsrisiko für die Mitarbeiter und eine Umweltbelastung 
darstellt. Empfindliche Elektronik, die zur Steuerung der 
Maschinen eingesetzt wird, kann durch mikroskopisch 
kleine Öltropfen beeinträchtigt werden, wodurch es zu 
plötzlichen Betriebsausfällen kommen kann.
Die Lösung dieser Probleme mithilfe effektiver Systeme 
zur Kühlmittelfilterung, Spänehandhabung und Luftfilter-
ung bietet Möglichkeiten zur Kostensenkung und Umsatz-
steigerung. 

Das Nederman-Konzept für die spanabhebende Bear-
beitung wurde entwickelt, um Unternehmen der Metall 
verarbeitenden Industrie Produkte und Systeme anzu-
bieten, die die aktuellen und zukünftigen Erfordernisse 
erfüllen. Als weltweit tätiges Unternehmen mit langjäh-
riger Erfahrung im Bereich der Arbeitsplatzgestaltung, 
bieten wir uns als Partner für Lösungen zur Optimierung 
und Verbesserung des Arbeitsplatzes an, um die Umwelt-
belastung und Ihre Prozesskosten zu minimieren. Unsere 
Lösungen dienen zur Verbesserung der Umwelt und zur 
Steigerung Ihres Gewinns. 

Kühlmittelrecycling
n �Höhere Produktivität und Produktqualität durch  

rationale Kühlmittelhandhabung; kontinuierliche 
Filtration reduziert durch Kühlmittelwechsel  
verursachte Betriebsunterbrechungen

n �Wiederverwendung von Kühlmittel = höhere 
Wirtschaftlichkeit  

Späne- und Kühlmittelhandling
n Höherer Preis für aufbereitete Metallspäne 
n �Geringerer Bedarf zur Lagerung großer  

Mengen Drehspäne 
n �Recycling von Kühlmittel, das gefiltert und  

dem Fertigungsprozess wieder zurückgeführt 
werden kann

Ölnebelabsaugung/-filtrierung
n Weniger Krankenstand durch weniger Ölnebel 
n Geringere Beeinträchtigungsgefahr für Elektronik 
n �Sauberere Umgebungen – mehr Sicherheit, weniger 

Reinigungsarbeiten

Ausgezeichnete Lösungen für Sie, Ihre Mitarbeiter und die Umwelt



Kosten für Kühlmittel senken – Produktivität 
gewährleisten
Sauberes Kühlmittel gewährleistet eine hocheffiziente 
Bearbeitung mit engen Toleranzen. Schmutziges Kühlmit-
tel führt zum vorzeitigen Verschleiß der Spindeln, Pumpen 
und Werkzeuge. Das durch auslaufendes Öl verschmutzte 
Kühlmittel, wird durch Bakterien zersetzt, verliert seine 
ursprünglichen Eigenschaften und beginnt zu riechen. 
Das Wechseln des Kühlmittels verursacht hohe Kosten die 
durch den Betriebsausfall sowie das Ablassen und Entsor-
gen des Kühlmittels verursacht werden. 

Effektive Kühlmittelfiltersysteme
Das "Presto"-Programm ist die Lösung von Nederman zur 
kontinuierlichen Filtration des Kühlmittelhauptstroms. 
Das Kühlmittel wird von Bodensatz, Partikeln und Lecköl 
gereinigt. Das "Perpetuum"-System stellt eine weitere 
Lösung zur Kühlmittelfilterung für viele Maschinen dar, die 
in Gruppen arbeiten. Die Investition in ein Kühlmittelfilter-
system macht sich rasch bezahlt.

Profitable Spänehandhabung
Viele Unternehmen erzeugen mehr Metallspäne als 
Produkte aus dem verwendeten Material. Drehmaschinen 
erzeugen oft 40-60 Prozent Drehspäne, an denen außer-
dem große Mengen Kühlmittel anhaften. Deshalb kann 
sich eine effektive Abfallproduktverwertung als äußerst 
vorteilhaft erweisen. Saubere Metallspäne erzielen einen 
höheren Schrottwert. Durch Zentrifugieren der Dreh

späne kann mehr als 90 Prozent des Schmiermittels ab-
geschieden, gefiltert und dem Fertigungsprozess wieder 
zugeführt werden. Durch Pressen der Drehspäne in solide 
Briketts können Unternehmen aufgrund der besseren 
Verhüttung und der einfacheren Einschmelzung  weitere 
finanzielle Vorteile erzielen.

Saubere Luft in der Fertigung und eine sichere  
Arbeitsumgebung
Ölnebel kann die Gesundheit des Maschinenbedieners 
gefährden und somit zu Produktionsausfällen führen. Der 
Nebel setzt sich außerdem in der Umgebung ab und führt 
zu Rutschgefahren auf den Böden und Arbeitsflächen. 
Ein Ölnebelfilter von Nederman reduziert die Gefahr von 
Arbeitsunfällen und führt zu weniger Unterbrechungen, 
da weniger Wartungs- und Reinigungsarbeiten anfallen.

Saubere Arbeitsplätze
Durch die Reinigung eines Arbeitsplatzes oder des Werk-
stücks mit Druckluft können Maschinen beschädigt und 
die Gesundheit von Mitarbeitern beeinträchtigt werden. 
Außerdem wird das Problem an eine andere Stelle verla-
gert. Die mobilen und zentralen Saug- und Filtrierungssys-
teme von Nederman halten Gegenstände, Maschinen 
und Arbeitsplätze sauber und sammeln Metallspäne und 
Staub, die sich abgelagert haben.



Nederman-Lösungen umfassen Systeme zur Späne
handling und -verarbeitung, Kühlmittelfilterung und  
Öl/Wasser-Abscheidung. Dies führt zur Verlängerung 
der Nutzungsdauer des Kühlmittels, niedrigeren Kosten 
bei der Handhabung von Spänen und zu höheren Prei-
sen für das Abfallmaterial. Die Produkte und Lösungen 
von Nederman halten Maschinen und Umgebung frei 
von Abfällen und unsere NOM-Ölnebelfilter reinigen  
die Luft. 

Systeme und Lösungen von Nederman:
n Absaugen und Transport von Spänen 
n �Filterung/Reinigung von Bearbeitungsöl  

und Kühlmittel
n Aufarbeitung und Brikettierung von Spänen
n Ölnebelfiltrierung
n �Reinigung von Maschinen und allgemeine  

Reinigungsarbeiten

1
  �Spänebrecher zum Zerkleinern von Späneknäuel  

oder Fließspänen
2   �Spänezentrifuge zur Spänetrocknung und  

Ölrückgewinnung
3   Brikettierung
4   Späneförderer 

		  - Scharnierbandförderer
  		  - Kratzbandförderer
		  - Magnetbandförderer
 5   Kühlmittelfiltersysteme
		  - Bandfilter
		  - Hydrostatfilter
		  - Zentrifugenfilter
	  	 - ... und weitere

6   �Späneabsaugsystem zur Späneförderung  
und Reinigung

7
  NOM-Ölnebelfilter
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Lösungen rund um den Zerspanungsprozess
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Spänebrecher
Das integrierte System 
zerkleinert lange Späne 
um den Platzbedarf zu 
reduzieren oder sie weiter 
aufzubereiten.

Brikettierung
Pressen von Bearbeit-
ungsspänen in zylindrische 
Briketts und Rückgewinnung 
des Kühlmittels.

Kühlmittelfiltersysteme
Unsere Kühlmittelreinigungslösungen erfüllen  
praktisch alle betrieblichen Anforderungen.
Dazu zählt das Presto-System, welches das Kühlmittel zu 
zwei oder mehr Werkzeugmaschinen des gleichen Typs 
fördert.

Integrierte Absaugsysteme zur Spänehand-
habung und  Reinigung
Das Hochvakuum-Absaugsystem kann zur automatischen 
und manuellen Spänehandhabung und Maschinenrein-
igung verwendet werden. Die Späne werden direkt von 
den Maschinen entfernt, ohne dass diese dazu abge-
stellt werden müssen. Die Umgebung und die Maschinen 
können außerdem manuell gereinigt werden, wodurch 
sich die Produktivität verbessert und Unfälle verhütet 
werden.

Spänezentrifuge
Trennt das Kühlmittel mit 
Hilfe einer Hochgeschwindig
keitszentrifuge auf effi-
ziente Weise von den Spänen. 

Fördersysteme
Wir führen Förderbänder für 
jeden Bedarf: Schanierband-
förderer, Magnetförderer, 
Kratzerförderer und Vakuum-
fördersysteme.

Perpetum-System 
Das Perpetum-System wird an mehrere Maschinen angeschlos-
sen und dient zum kontinuierlichen Entfernen von Bakterien. 
Das System reduziert die Anzahl der erforderlichen Kühlmittel-
wechsel um mehr als 90 %.

NOM-Ölnebelfilter
Die NOM-Ölnebelfilter wurden zur Verwendung mit Bearbeitung-
smaschinen entwickelt, bei denen Öle und Emulsionen als Kühl-/
Schmiermittel eingesetzt werden. Sie können auch beim Metall-
stanzen eingesetzt werden. 
Unsere Produktpalette umfasst Filter für einzelne CNC-Maschinen 
bis hin zu Zentralsystemen, an die mehrere Bearbeitungsmaschinen 
angeschlossen werden können.
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Vorteile des Nederman Brechers

Metallspänebrecher

Modell Motorleistung
Kontinuierliche Kapazität* Höhe

mm
Gewicht  

kg
Platzbedarf  

mm Art-Nr.
Stahl- und Metallspäne Aluminiumspäne

KB 10 7,5 kW 400-700 kg/h 150-250 kg/h 1200 800 1250 x 900 76351741

KB 20 15 kW 800-1000 kg/h 250-350 kg/h 1915 1150 1425 x 1000 76352741

KB 30 37 kW 2000-5000 kg/h 700-1650 kg/h 3060 4500 1740 x 1520 76354741

KB 49 45 kW 5000-8000 kg/h 1650-2650 kg/h 2980 6500 2700 x 2200** 76355741

* es sind grundsätzlich  Brecher-Tests mit Späneproben  zu empfehlen.

Sehr niedrige Betriebskosten
Das Arbeitsprinzip des Nederman Brechers beruht auf 
der gegenseitigen Zerreibung der Späne – ohne zu 
Schlagen oder zu Schneiden. Dieses Prinzip erfordert 
wenig Energie und bringt sehr wenig Abnutzung, z.B.  
KB 49 bis zu 8 t/h bei 45 kW.

Vielseitige Beladung
Der Spänebrecher nimmt die meisten Materialarten 
ungeachtet der Form an. Sie können durch Kräne, 
Hebe-Kipp-Vorrichtungen, Gabelstapler oder unun-
terbrochen durch ein Förderwerk auch chargenweise 
oder auch kontinuierlich durch Späneförderer beschickt 
werden.

Vertikaler Spänebrecher KB 
Die vertikalen Spänebrecher Typ KB 10, 20 30 und KB 49 von 
Nederman verarbeiten zuverlässig die unterschiedlichsten  
Spanformen. Durch die großen, zweigeteilten Ausführun-
gen der Spänetrichter können die Einwurftrichter der 
kundenspezifischen Spanformen angepasst werden. Der 
so an die auftretenden Spanformen abgepasste Späne-
brecher zerkleinert zuverlässig die ankommenden Späne zu 
gleichmäßig kleingebrochenen Spänen, die damit sehr gut 
geeignet sind  um mit dem Nederman -High-Vac-Späneabsa-
ugsystem weiter verarbeitet zu werden.

n �Äußerst niedrige Betriebskosten
n Vielseitige Beschickungsmöglichkeiten
n Niedriger Geräuschpegel
n Kohlenstoffstahl
n Edelstahl
n �Andere Stahllegierungen mit einer  

Zugfestigkeit von 1200 N/mm2 oder höher
n Aluminiumlegierungen
n Stahlwolle
n Titan

Vollautomatischer Grobteileauswurf
Erkennt der Brecher ein Grobteil durch Blockieren,  
so wird eine pneumatische Schleuse geöffnet und 
dieses Grobteil automatisch ausgeschleust.

Hohe Zuverlässigkeit 
Anders als die Wellenbrecher oder Reißscheren, ist der 
Nederman Spänebrecher gegenüber großen Spänen-
bündeln oder wolliger Späne nicht empfindlich. 

Lärmpegel
Die Spänebrecher laufen nominell bei <80dB(A).  
Dies bedeutet, dass sie ohne zusätzliche Schalldämm-
maßnahmen in vielen Arbeitsbereichen direkt  
einsetzbar sind.



Vertikale Spänezentrifuge VD 40

Horizontale Spänezentrifugen HD

Zum Trocknen und Fördern von Metallspänen 
Bei der Zentrifuge VD40 handelt es sich um eine  
kompakte Zentrifuge, die nasse Metallspäne schleudert, 
um Kühlmittel zurückzugewinnen und gleichzeitig die 
getrockneten Späne durch Blasen in einen entfernten 
Sammelbehälter befördert.
In einem Schritt sammelt und befördert das Gerät 
Metallspäne und sammelt das zurückgewonnene  
Kühlmittel in einem Tank. 

n �Äußerst kompakt, robust und platzsparend
n �Die Blaswirkung eliminiert den Bedarf eines  

Ausgangsspäneförderers
n �Die Späne werden kontinuierlich aus dem  

Zerspanungsbereich entfernt, wodurch der  
Arbeitsbereich sauber bleibt.  

Zur Rückgewinnung von Kühlmittel und Spänen 
Die horizontale Zentrifuge Modell HD stellt eine voll-
kommen einzigartige Idee bei der Spänebearbeitung dar. 
Die mit der Emulsion oder Öl benetzten Späne werden 
in einer horizontal gelagerten Trommel zentrifugiert. 
Durch hohe zentrifugale Kraft und die ausgefeilte 
Trommel-/ Siebgestaltung werden Feststoffe und  
Flüssigkeiten mit hoher Effektivität getrennt. Die so 
im hohen Maße restentfeuchteten Späne werden über 
einen separaten Späneauslaß komplett aus der Zen-
trifuge ausgetragen. Die Zentrifuge ist ideal geeignet 
für Installationen in einer kontinuierlich laufenden 
Spänebearbeitungsanlage und arbeitet ohne manuellen 
Service. Sie kann alle Arten von Spänen kürzer als  
30 mm aufnehmen.

n �Die überaus hohe Erdbeschleunigung und die 
ausgefeilte Trommel-/Siebgestaltung ergeben eine 
besonders gute Restentfeuchtung der Späne

n �Die horizontale Konstruktion bedeutet niedrige 

Ideal für die Späneentfernung bei hohen  
Geschwindigkeiten an Bearbeitungsmaschinen  
und ähnlichen hochproduktiven Maschinen

n �Die kompakte und solide Bauweise in Kombination 
mit Schwingungslagern sorgen für einen geräus-
charmen Betrieb der Zentrifuge.

Betriebs- und Wartungskosten.  
Alle Komponenten sind leicht zugänglich.  
Die Reinigung der Trommel dauert ca. 5-6 Minuten, 
im Vergleich zu anderen Zentrifugen, die  
3-4 Stunden brauchen

n ��Automatische Entleerung der Zentrifuge nach 
jedem Arbeitszyklus ermöglicht eine problemlose 
Reinigung sowie die Batch-Bearbeitung mehrerer 
Materialien

Modell Kapazität Motor Höhe mm Platzbedarf mm Art-Nr.

VD 40 1-300 kg/h 4 kW 1350* 700 x 850 76360841

HD 50 3-600 kg/h 4 kW 1500 1300 x 1500 76361841

HD 82 1-2000 kg/h 11 kW 2400 1100 x 1900 76362841

HD 100 3-5000 kg/h 18 kW 2910 1650 x 2330 76364841



TL2M, TL4 und TL6

Förderer für Metallspäne und -stücke

Die Scharnierplattenbandförderer von Nederman sind für 
maximale Lebensdauer und minimalen Wartungsbedarf.
Die Förderer Modell TL4 und TL6 sind gebaut für die 
Förderung großer Mengen langer Metallspänebüschel 
sowie von Metallschrott. 

n �Flexibles Design für die unterschiedlichsten  
Installationslayouts

n �Bandkonstruktion mit verschweißten, Roboter  
gefertigten Platten, für lange Lebensdauer

n �Robuste Konstruktion von Band und Rinne wider-
steht auch den anspruchsvollsten Anwendungen

Modell Kettenteilung 
mm Banddicke mm Höhe der 

Seitenflügel mm
Höhe der 

Fluchten mm Art-Nr.

TL2 M 63.5 2.5 40 40 nicht verfügbar

TL4 101.6 4.0 63.0 60.0 nicht verfügbar

TL6 152.4 5.0 102.0 100.0 nicht verfügbar

Modell TL2M (2” Teilung): Lange oder kurze Späne oder Me-
tallschrott für größere Mengen an Spänen (-1000 kg/h).	

Modell TL4 (4” Teilung): Lange oder kurze Späne oder Me-
tallschrott für größere Mengen an Spänen (1000-3000 kg/h).

Modell TL6 (6” Teilung): Lange oder kurze Späne oder Me-
tallschrott für größere Mengen an Spänen (> 3000 kg/h).

Richtlinie zur Auswahl des Förderertyps

Schrotttyp Kühlmittel-
volumen

geradlinig, hauptsächlich 
horizontal gerade kombiniert mit Steigung Weg in mehrere 

Richtungen

Schneckenförderer Scharnierbandförderer Schleppförderer Magnetförderer Vakuumtransport

Spritzgussverfahren
- •
-

Stahlbüschel
Niedrig •

Hoch •
Stahlspäne kurz

Niedrig • • • • •
Hoch • • • •

Aluminiumbüschel
Niedrig • •

Hoch •
Aluminiumspäne kurz

Niedrig • • • •
Hoch • • •

Messingbüschel
Niedrig •

Hoch •
Feinmessing

Niedrig • • •
Hoch • •

Gusseisen
Niedrig • • • •

Hoch • • •



Fremdölabscheider HM
Zum Trennen von Fremdölen von Kühlmitteln

Die Fremdölabscheider von Nederman sind so konz-
ipiert, dass sie schädliche Fremdöle effektiv und auf 
wirtschaftliche Weise entfernen, was sowohl die Leb-
ensdauer der Flüssigkeit verlängert als auch die Prob-
leme mindert, die normalerweise mit einer Fremdölkon-
taminierung assoziiert sind.

Schleppförderer TRS2 und TS3

Die Schlepp- oder auch Kratzförderer von Neder-
man eignen sich für das Anheben und Fördern kurzer 
Späne, die weniger als 5 cm lang sind sowie von 
Schleifschlamm. 

n �Verstopfungsprobleme werden auf ein Minimum 
reduziert

n �Wartungsfreundlich
n �Mehrere Abwurfpunkte möglich

Magnetischer Förderer TM 

Der magnetische Förderer Modell TM fördert feine 
eisenhaltige Späne und Partikel mit einem Minimum an 
Wartungsaufwand und trennt dabei die Partikel vom 
Kühlmittel.
Er ist geeignet für feine eisenhaltige Späne und Partikel, 
wie kurze Stahl- und Gusseisenspäne.
n ��Wartungsarm, da die Späne oder Teile auf der Ober-

seite des Edelstahlblechs entlag befördert werden 
und die Ketten nicht berühren. 

n �Sicher, da alle beweglichen Teile vollkommen um-
schlossen sind.

n �Verlängert die Lebensdauer von Bearbeitungs-  
und Waschflüssigkeiten

n �Reduziert die gefährlichen Abfälle um ein Vielfaches
n Läuft in einem großen Temperaturbereich

Hauptkammer 
(Schwerkraftabsetzung).

Modell Höhe Breite Tiefe Kapazität l/h Empfohlene  
Tankgröße Art-Nr.

HM 0.5 1025 510 280 135 1100 76245340

HM 1 1350 725 350 300 2300 76245940

HM 2 1350 875 510 600 4500 76246540

HM 4 1635 1150 600 1200 9100 76247140

Modell Kettenteilung " Kratzer 
Höhe mm

Verschleißbleche - 
Hardox Art-Nr.

TRS2 63,5 40 Y nicht verfügbar

TS3 76,2 80 Y nicht verfügbar



Komplette Systeme zum Brechen und Entölen von Spänen.

Späneentsorgungsanlagen

Die Systeme sind auf Grundrahmen montiert und direkt 
einsatzbereit. Je nach Konfiguration bricht und/oder 
entölt die Anlage Metallspäne, um den Wert des End-
produkts zu steigern und eine Wiederverwendung des 
Kühlmittels zu ermöglichen.

Alle Systeme enthalten einen Grobteilabscheider und 
HDT-Tank zur Sammlung und groben Reinigung des 
Kühlmittels. Steuersysteme regeln alle Funktionen, ein-
schließlich der standardmäßigen Sicherheitsfunktionen.

System Brecher Zentrifuge Kapazität kg/h* HDT-Tank Grobteilabscheider Steuerungen Art-Nr.

SS 40 - VD 40 300 Y Y Y 76200141

SS 50 - HD 50 300 - 600 Y Y Y 76200241

SS 82 - HD 82 100 - 2000 Y Y Y 76200341

SS 1040 KB 10 VD 40 100 - 300 Y Y Y 76200441

SS 1050 KB 10 HD 50 300 - 600 Y Y Y 76200541

SS 2050 KB 20 HD 50 300 - 600 Y Y Y 76200741

SS 2082 KB 20 HD 82 1000 - 2000 Y Y Y 76200941

Späneentsorgungsanlagen	



Eine Brikettierpresse reduziert den Kühlschmiermittelverlust und das  
Materialvolumen und spart so Handhabungs- und Transportkosten.

Brikettierpressen für Metallspäne

Die Brikettierpresse für Metallspäne von Nederman 
verarbeitet kurze, lose Späne, die bei der Bearbeitung 
von eisenhaltigen oder nicht-eisenhaltigen Metallen und 
Gusseisen entstehen, in zylinderförmige Briketts.
Die Brikettierpresse mit geschlossenen Pressköpfen ist 
für eisenhaltige Metalle und Gusseisen konzipiert.  
Sie erzeugt zylinderförmige Briketts mit Durchmesser 
zwischen 60 und 80 mm und einer Länge bis zu  
110 mm. Mit einem Einlauftrichter, einem Förderer, einer 
Sortiermaschine und einem Füllstandsensor kann der 
Pressbetrieb automatisiert werden.

n �Spart Platz im Betrieb
n �Spart interne und externe Transportkosten
n �Spart Recyclingkosten 
n �Steigert den Wert des Altmetalls

Brikettierpresse BCM für Aluminiumspäne

Brikettierpresse BP für Stahlspäne

Bikettierertyp Stellfläche 
mm x mm * Höhe Gewicht kg Kapazität/h kW

BP100 1860 x 1070 1750 900 100 10

BP200 2500 x 1470 2350 3000 200 13

BP350 3000 x 1800 2800 4000 350 24

BP500 3000 x 1800 2800 4200 500 29

BP800 3600 x 2050 3300 5400 800 40

Bikettierertyp Stellfläche 
mm x mm * Höhe Gewicht kg Kapazität/h kW

BCM 50,  
70 Trichter 1 m3 1980 x 1730 1700 1300 30-60 4

BCM 100,  
150 Trichter 1 m3 1980 x 1730 1700 1300 50-80 5.5

BCM 50,  
70 Trichter 3 m3 2140 x 2020 1740 1140 70-120 7.5

BCM 100,
150 Trichter 3 m3 2400 x 2290 2004 1010 110-170 11



Universalfilter FB

Hydrostatfilter FHS

Kühlmittelfilterung

Der Universalfilter von Nederman entfernt kontinui-
erlich feste Partikel aus wässrigen Emulsionen und 
anderen niederviskosen Flüssigkeiten.
Widerstandsfähige Lackierung von höchster Qualität 
mit 2k-Epoxidharzbeschichtung. Standardausführung  
in Baustahl oder Edelstahl lieferbar.
Geeignet für das Fräsen, Schleifen, Honen, Walzen und 
Waschen von Komponenten.

n �Verlängert die Lebensdauer von  
Kühlmittel und Werkzeug

n �Einfacher, automatischer Betrieb
n �Niedrige Investitionskosten
n �Vielseitig
n �Selbstüberwachend

Der Hydrostatfilter entfernt kontinuierlich feste Par-
tikel aus wässrigen Emulsionen und Ölen. Die Filterkam-
mer ist keilförmig und die Filterfläche verläuft entlang 
der schrägen Seite. Hierdurch ist der Filter kompakt und 
platzsparend.

Der Hydrostatfilter ist ein vielseitiger Filter für Durch-
flussraten zwischen 100 und 600 l/min, der bei Einsatz 
von feinen Filtermedien Teile bis zu 10 μ ausfiltern kann.

n �Der Filter verfügt über einen äußerst hohen  
Abscheidegrad und große Filtereffizienz im  
Vergleich zum Kostenaufwand

n �Wartungsarm aufgrund sehr weniger  
beweglicher Teile

n �Minimale Stellfläche für höhere  
Durchflussraten

n �Automatischer Austrag kontaminierter  
Medien sorgt für problemlose Entsorgung

Modell Durchfluss l/
min*

Fassungs
vermögen 

des Tanks Liter

Einlasshöhe  
mm

Stellfläche  
mm x mm Art-Nr.

FB1010 35 100 401 1200x600 76226540

FB1020 70 140 408 1500x750 76228540

FB1030 100 265 449 1700x950 76232540

FB2040 140 330 449 2100x950 nicht verfügbar

FB2050 200 470 430 1900X1150 nicht verfügbar

FB2060 250 540 430 2100X1150 nicht verfügbar

FB2070 300 610 430 2400X1150 nicht verfügbar

FB3080 400 950 620 2500X1500 nicht verfügbar

FB3090 500 1200 620 3000X1500 nicht verfügbar

FB3100 600 2350 800 3700X1500 nicht verfügbar

FB3110 750 2900 800 4400X1500 nicht verfügbar

FB3120 1000 3850 800 5800X1500 nicht verfügbar

FB3130 1250 4800 800 7200X1500 nicht verfügbar

FB3140 1500 5700 800 8400X1500 nicht verfügbar

Modell Durchfluss 
l/min*

Vliesbreite
mm A B C D E F Art-Nr.

FHS100 100 500 1435 615 610 725 260 500 76235140

FHS200 200 711 1435 615 830 725 260 500 76237140

FHS400 400 1000 1660 740 1120 950 260 625 76239140

FHS600 600 1000 3096 1722 1120 1897 434 1526 76241140



Magnetfilter FM1200

Zentrifugenfilter

Der Magnetfilter entfernt kontinuierlich magnetische 
Partikel aus dem Flüssigkeitsstrom und scheidet sie in 
einem Behälter ab.

Das System ist ideal geeignet für das Schneiden und 
Schleifen ferromagnetischer Materialien mit Werkzeug-
maschinen und kann mit hohen Späneproduktionsraten 
umgehen. Der Magnetfilter ist für die Verwendung mit 
wässrigen Kühlmitteln und den meisten Ölen geeignet.

n �Automatischer Betrieb
n �Starke Magneten filtern Teile bis 30-40 Mikron
n �Trockener Schmutzaustrag

Die kosteneffektive, bewährte Konstruktion des Zentri-
fugenfilters von Nederman verlängert die Lebensdauer 
von Werkzeug und Kühlmittel und ist geeignet für die 
kontinuierliche Verwendung mit Emulsionen und Öl.
Geeignet für den Einsatz bei Schleif- und Honarbeiten, 
bei der Feinstbearbeitung und anderen Feinbearbeit-
ungsmethoden.
Einzigartige Konstruktion mit drei Schalen.
Standardmodell komplett mit Pumpen und Elektrik.

n Reinigt bis auf 5-10 Mikron
n Für viele verschiedene Kühlmittel geeignet
n Keine Filtermedien, die entsorgt werden müssen
n Niedrige Investitions- und Betriebskosten
n Äußerst zuverlässig

Modell Durchfluss l/
min*

Fassungs
vermögen 

des Tanks Liter

Einlasshöhe  
mm

Stellfläche  
mm x mm Art-Nr.

FB1010 35 100 401 1200x600 76226540

FB1020 70 140 408 1500x750 76228540

FB1030 100 265 449 1700x950 76232540

FB2040 140 330 449 2100x950 nicht verfügbar

FB2050 200 470 430 1900X1150 nicht verfügbar

FB2060 250 540 430 2100X1150 nicht verfügbar

FB2070 300 610 430 2400X1150 nicht verfügbar

FB3080 400 950 620 2500X1500 nicht verfügbar

FB3090 500 1200 620 3000X1500 nicht verfügbar

FB3100 600 2350 800 3700X1500 nicht verfügbar

FB3110 750 2900 800 4400X1500 nicht verfügbar

FB3120 1000 3850 800 5800X1500 nicht verfügbar

FB3130 1250 4800 800 7200X1500 nicht verfügbar

FB3140 1500 5700 800 8400X1500 nicht verfügbar

Modell Durchfluss 
l/min*

Vliesbreite
mm A B C D E F Art-Nr.

FHS100 100 500 1435 615 610 725 260 500 76235140

FHS200 200 711 1435 615 830 725 260 500 76237140

FHS400 400 1000 1660 740 1120 950 260 625 76239140

FHS600 600 1000 3096 1722 1120 1897 434 1526 76241140

Modell Durchflussrate l/min Einlasshöhe mm Auslasshöhe mm Länge mm Art-Nr.

1210 60 546 239 211 76233140

1220 110 576 269 343 76233340

1230 140 576 269 439 76233540

1260 250 609 305 782 76233640

1280 350 785 466 1000 76234540

Modell Durchfluss l/min Fassungsvermögen des Tanks in Liter Einlasshöhe Breite mm Länge mm Art-Nr

FC2200 100 300 330 900 1200 76250540



Vakuumfilter

Vakuumfilter FV

Der Vakuumfilter ist ein kosteneffektiver und vielseiti-
ger Filter zum Entfernen Feststoffen Flüssigkeiten für 
die Metallbearbeitung (Emulsion oder Öl) oder für ähnli-
che Anwendungsbereiche wie das Waschen von Teilen. 
Der Filter kann mit Einwegmedien und/oder einem 
permanenten Band (Endlosband) ausgestattet sein, 
um die Entsorgungskosten zu reduzieren.
Kontinuierlicher Betrieb wird durch Verwendung eines 
sauberen Tanks während des Regenerationszyklus, 
einer vollautomatischen Tätigkeit, gewährleistet.

n �Wartungsarm / Niedrige Komplexität
n �Niedriger Energieverbrauch  

(Filterpumpe ist Systempumpe)
n �Niedrige Entsorgungskosten durch die Verwendung 

von Endlosband
n �Hohe Durchflussraten
n �Verbesserte Filtration im Vergleich zur  

Schwerkraftbandfiltration
n �Kleine Stellfläche

Vakuumfilter FVC

Der kompakte Vakuumfilter FVC ist ein kosteneffekti-
ver und vielseitiger Filter zum Entfernen Feststoffen 
aus Flüssigkeiten für die Metallbearbeitung (Emulsion 
oder Öl) oder für ähnliche Anwendungsbereiche wie das 
Waschen von Teilen. Der Filter kann mit  Faserflies und/
oder einem Endlosband betrieben werden, um die Kosten 
Filtermedien und deren Entsorgung zu reduzieren.

Die Hauptfunktionen dieses Faservlies sind:
n �Wartungsarm / Niedrige Komplexität
n �Niedriger Energieverbrauch  

(Filterpumpe ist Systempumpe)
n ��Niedrige Entsorgungskosten durch die Verwendung 

von Endlosband
n �Hohe Durchflussraten
n �kompakte Abmessungen

Modell Medienbreite Filterfläche Typischer Durchfluss

FV-13 1.300 mm 1,6-11,2 m² 1000-7500 
l/min

FV-18 1.840 mm 5,6-35,0 m² 3500-23000 
l/min

Fv-23 2.280 mm 6,9-43,7 m² 4500-28000 
l/min

Modell Filterfläche 
m²

Typ 
Durchfluss*

Volumen 
m³

Länge
 mm

Breite 
mm

Höhe
mm

FVC-0707 0.71 460 290 2720 1105 1400

FVC-0711 1.06 690 400 3320 1105 1400

FVC-1011 1.07 698 405 2720 1410 1400

FVC-1016 1.61 1047 580 3320 1410 1400

FVC-1022 2,15 1396 740 3920 1410 1400

FVC-1027 2,69 1745 915 4520 1410 1400

FVC-1032 3,22 2094 1072 5120 1410 1400

Qualität nicht so gut



Späne - Saugförderung

Nederman bietet robuste und leistungsfähige, mobile 
und zentrale Hochvakuum Systeme für schwierige An-
wendungen in der Industrie.

Modell Filterfläche 
m²

Typ 
Durchfluss*

Volumen 
m³

Länge
 mm

Breite 
mm

Höhe
mm

FVC-0707 0.71 460 290 2720 1105 1400

FVC-0711 1.06 690 400 3320 1105 1400

FVC-1011 1.07 698 405 2720 1410 1400

FVC-1016 1.61 1047 580 3320 1410 1400

FVC-1022 2,15 1396 740 3920 1410 1400

FVC-1027 2,69 1745 915 4520 1410 1400

FVC-1032 3,22 2094 1072 5120 1410 1400

Im Bereich der zerspanenden Industrie können diese 
Hochvakuum-Saugsysteme zur  Reinigung von Maschinen 
und dem Transport von Metallspänen (trocken und feucht) 
eingesetzt werden.

Der erforderliche Absaugvolumenstrom sowie Unterdruck 
zur Förderung der Späne wird mittels verschiedenster 
Unterdruckerzeuger gewährleistet. 

So bietet Nederman neben elektrisch angetriebenen 
Aggregaten unterschiedlicher Typen auch Aggregate mit 
Druckluftantrieb für schwerste Saugaufgaben

An einem zentralen Sammelpunkt werden die abgesaugten 
Späne abgeschieden und einem Sammelcontainer oder 
einer Späneaufbereitung zugeführt.

Diese Sammeltrichter können zusätzlich mit Schneckenför-
derern ausgestattet werden um selbst bei hohen Span-
mengen eine sichere Saugförderung zu gewährleisten. 
Die an den Bearbeitungsmaschinen anfallenden Späne
werden nach dem Späneaustragssystem (meist Späneför-
derer) in einem Sammeltrichter aufgefangen und von hier
abgesaugt



Späne - Saugförderung

Das zur Saugförderung verwendete Stahlrohrsystem  
bietet eine große Flexibilität und wird selbstver-
ständlich auch auf die Verschleißfestigkeit bei den 
verschiedenen Werkstoffen abgestimmt. Die abge-
saugten Späne werden am Ende Ihres Transportweges 
meist mittels entsprechender Abscheider dem weiteren 
Späneaufbereitungssystem zugeführt oder einfach in 
einen Container entleert.

Die SPS-Steuerung von Nederman handhabt die Signale 
von den Erfassungs- und Abscheidestellen um die 
Vakuumeinheit zu starten oder zu stoppen. Funktionen 
zur Kontrolle der Filterabreinigung, Entleerung des 
Sammelbehälters und vieler anderer Funktionen sind 
natürlich inbegriffen.

Unsere Profis helfen Ihnen gerne eine Komplet-
tlösung zusammenzustellen und stehen Ihnen von 
der Planung, Konstruktion und Installation bis zur 
Inbetriebnahme zur Seite.

Alternativ zu den zentralen Spänesaugsystemen hat 
Nederman aber auch kleinere stationäre oder mobile 
Saugsysteme für Metallspäne im Programm.  Diese 
industriellen Nass-/Trocken-Sauger eignen sich sowohl 
für die Erfassung von körnigen Partikeln, wie z.B. Späne 
und Granulat, als auch für Flüssigkeiten und Schlamm 
oder je nach Typ auch nur zur Flüssigkeitssaugung bei 
Havarien. Das Hochvakuum ermöglicht den Material-
transport auch über lange Distanzen

Die Sammelbehälter erfassen und speichern auch große 
Materialmengen. Die Entleerung erfolgt meist mittels 
Kippmechanik.
Für Flüssigkeiten wird oft ein entsprechender Kugelhahn 
eingesetzt.

Die Erfassung der Späne oder auch Flüssigkeiten erfolgt 
in der Regel manuell von Hand direkt an den Bearbeitung-
smaschinen mittels verschiedener Erfassungsdüsen. 

Die elektrischen Antriebe verfügen über eine separates 
Motorkühlsystem welches den Motor vor Feuchtigkeit 
und Nässe schützt. Für besonders schwere Saugan-
forderungen stehen auch hier Antriebe mit Druckluft zur 
Verfügung, die selbst schwerste Sauganwendungen unter 
extremen Bedingungen hervorragend meistern und nahe-
zu verschleißfrei sind. 



Die ultimative Lösung
für Ihre Probleme mit Ölnebel

Was ist Ölnebel?
Bei nahezu allen maschinellen Bearbeitungsvorgän-
gen entsteht in gewissem Umfang Ölnebel. Die für die 
Kühlung und Schmierung der Werkzeuge und Werk-
stücke bei metallbearbeitenden Vorgängen verwen-
deten Flüssigkeiten werden durch mechanische Kräfte 
und Reibungswärme fein zerstäubt. Dieser Nebel stellt 
für Bediener eine potentielle Gesundheitsgefähr-
dung und für die Anlagen eine schädliche Umgebung 
dar. Auch die Fertigerzeugnisse können kontaminiert 
werden.

Ölnebel-Filter von Nederman beseitigen diese Gefahren.

Welche Folgen hat Ölnebel für das Personal?
Ölnebel verursacht hauptsächlich Atemprobleme, die 
sich durch Husten, keuchendes Atmen oder Kurza-
tmigkeit äußern. Je nach Menge und Häufigkeit des 
Auftretens können auch allergische Reaktionen und 
Hautirritationen auftreten. Im schlimmsten Fall kann 
dies berufsbedingtes Asthma und andere chronische 
Krankheiten zur Folge haben. Ein allgemeines Gefühl 
des Unbehagens ist häufig erstes Anzeichen für eine 
ungesunde Umgebung.

Ein wirksamer Ölnebel-Filter beseitigt diese Gesundheits-
gefahren.

Typische Produktionsprobleme
Die Folge von Ölnebel sind in jedem Fall ölbenetz-
te Räumlichkeiten, Anlagen und Produkte. Moderne 
metallbearbeitende Maschinen werden häufig von 
empfindlicher Elektronik gesteuert. Werden diese von 
Öl verschmutzt, drohen ungeplante Unterbrechungen 
der Produktion. Mit Anlagen und Werkstücken umgehen 
zu müssen, die mit einem dünnen Ölfilm bedeckt sind, 
ist eine inakzeptable Arbeitspraxis und definitiv nicht 
produktionsfreundlich.

Ein wirksamer Ölnebel-Filter fördert eine wirtschaftliche 
Produktion.

Einfluss auf die Arbeitsumgebung
Neben den direkten Folgen für die Gesundheit von 
Bedienpersonal und Produktionsunterbrechungen 
setzt sich Ölnebel überall in den Räumlichkeiten ab und 
macht Böden und Arbeitsflächen gefährlich rutsch-
ig. Unangenehme Gerüche und schlechte Sicht sind 
weitere Probleme. Es besteht die Gefahr, dass sich diese 
fundamentalen Probleme durch Reinigen allein nicht 
beseitigen lassen. 

Die Beseitigung des Ölnebels ist Voraussetzung für die 
Sicherheit und Sauberkeit am Arbeitsplatz.

In Abhängigkeit der Anwendung sowie der erforderlichen Filterleistung unterscheiden wir in die 
Filterserien NOM und Filtac
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Filterserie NOM für den einschichtigen Betrieb

Nederman bietet ein komplettes Sortiment mit  
hochentwickelten Ölnebel-Filtern, vom Modell NOM 4, 
das direkt an die Bearbeitungsmaschine angeschlossen 
werden kann, bis zum Hochleistungsmodell NOM 112, 
das eine Reihe von Maschinen bedienen kann, die an ein 
öldichtes Rohrleitungssystem angeschlossen sind.

Mit einem NOM-Filter von Nederman:
n erhalten Sie die Gesundheit Ihrer Mitarbeiter
n verhindern Sie Unfälle durch ölbeschmutzte Böden
n �sparen Sie Kosten durch Senkung des Wartungs- 

und Reinigungsaufwands
n �erreichen Sie höhere Produktivität durch bessere 

Arbeitsbedingungen

Die komplette Lösung in einem Set
n �Alle Modelle sind mit oder ohne HEPA-Filter  

erhältlich
n �Viele Modelle sind ebenfalls mit oder  

ohne integriertem Ventilator erhältlich

Der NOM-Filter reinigt Luft in bis zu drei 
Filterstufen

Die verunreinigte Luft aus dem Verarbeitungsprozess 
wird in die untere Expansionskammer geleitet. Der  
Vorfilter scheidet große Öltropfen und Partikel ab  
(nicht erhältlich für NOM4). Der Vorfilter ist waschbar 

Der Hauptfilter scheidet den größten Teil des Ölnebels 
ab und besitzt außerdem eine Selbst-Dränage-Funk-
tion. Dies bedeutet er kann große Mengen an Öl / Emul-
sionen verarbeiten.Der Hauptfilter ist waschbar. 
Filter - Effizienz für Ölnebel > 97,5 %

Alle NOM Filtersysteme können auch nachträglich mit 
HEPA-Filtern ausgestattet werden und erfüllen damit 
auch die höchsten Anforderungen der Behörden für 
eine effektive Absaugung. Filter - Effizienz für Ölnebel 
> 99,97 %

Rückführleitung. Das abgeschiedene Öl kann zu einem 
Sammeltank oder zur Maschine zurückgeführt werden

Integrierter Ventilator

1
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NOM 4   11 18 28

Luftdurchsatz
max m³/h

400 1100 1800 2800

NOM 4 NOM 11 NOM 18 NOM 28
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Filterserie Filtac
Dauerbetriebssicher - saubere Luft 24h rund um die Uhr

Mit FibreDrain ™, wird die Prozeßluft gründlich gereinigt 
und eine maximale Kühlmittel Rückgewinnung erreicht.
Die FibreDrain ™ Technologie ist praktisch wartungsfrei 
und garantiert eine zuverlässige Leistung, sowie eine 
lange Lebensdauer im Dauerbetrieb.
Nederman Filtac Lösungen zahlen sich schnell aus, nicht 
nur für die Arbeitsumgebung , sondern auch für Ihr 
ganzes Unternehmen.

Lesen Sie mehr unter fibredrain.net

Nederman Filtac Technologie in Kurzform:

n �Die einzigartige, zum Patent angemeldete Fibre-
Drain™ Technologie sorgt für höchste Leistung im 
Dauerbetrieb

n �Außergewöhnlich hohe Drainagefähigkeit sorgt für 
maximale Kühlmittelrückgewinnung, reduziert den 
Kühlmittelverbrauch und senkt somit die Kosten

n �Das FibreDrain Design sichert eine lange Lebens-
dauer des Filters und damit niedrige Betriebskosten

n �Große Auswahl an Filterzusammensetzungen die für 
die meisten Anwendungen geeignet sind

n �Kundenspezifische, modulare Systeme auch für 
große zentralisierte Systeme

n �Zukunftssicher: unsere Systeme können auf kom-
mende Aufgabenstellungen eingestellt werden

Nederman Filtac‘s einzigartige, zum Patent ange-
meldete FibreDrain ™ Technologie, ist der Schlüssel 
für eine effiziente Ölnebelfiltration in einer
anspruchsvollen Metallbearbeitung.
Die FibreDrain ™ Filter sind speziell für den Dau-
erbetrieb entwickelt. Diese einzigartige Gestal-
tung und Zusammensetzung macht es möglich, 
selbst kleinste submikrone Tröpfchen zu erfassen, 
abtropfen zu lassen, und in den Prozess zurück zu 
führen bei gleichbleibendem Abscheidegrad.

Die Filtereinsätze (Stufe 1 und 2) arbeiten nicht als
Speicherfilter, somit führt der absorbierte Kühlschmier-
stoff nicht zum Verstopfen der Filterkassetten. Stat-
tdessen ermöglicht eine speziell behandelte Filterober-
fläche und Struktur dass die gesammelten Tröpfchen 
sich verbinden und in Faserkreuzpunkten sammeln, um 
schließlich durch die Schwerkraft aus dem Filtermedium 
abzulaufen. 



Eine umfassende Auswahl von 
Emulsionsnebel-Filtrationslösungen

Ölnebelfiltration für Emulsionsanwendungen

Nederman Filtac Ölnebelabscheider sind so konzipiert,
dass sie große Mengen von Emulsionsnebel aufnehmen
können. Im Dauerbetrieb lässt die Filtrationsleistung 
nicht nach. Im Fokus der Entwicklung stand maximale 
Effizienz in Kombination mit niedrigen Wartungskosten.
Die abgeschiedene Öl/Emulsion wird am Boden der Fil-
teranlage gesammelt, in einem Pumpkasten oder
Behälter abgelassen oder direkt in die metallverarbeit-
ende Maschine zurückgeführt.

Die Ventilatoren sind hocheffizient und leise. Diese sit-
zen in einem isolierten Gehäuse und haben einen Schall-
dämpfer am Auslass. Alle Emulsionsnebelabscheider
können auch mit konstanter Volumenstromregelung
geliefert werden.

Ölnebel Filter (OMF)
OMF 1000 OMF FlexComp 

1000 
OMF FlexComp 
2000 

OMF 2000 OMF 4000 OMF 6000 

Luftfördermenge 1000 m3/h 1000 m3/h 2000 m3/h 2000 m3/h 4000 m3/h 6000 m3/h

Filterstufen 2 3 3 3 3 3

Vorfilter Optional Nicht einsetzbar Nicht einsetzbar Optional Optional Optional

Anschlüsse 2 2 1 2 2 2

Anschlussdurch- 200 mm 150 mm 200 mm 200 mm 315 mm 400 mm

Bauart, Aufstellung Vertikal, zur Mon-
tage auf dem 
Boden

Horizontal, zur 
Montage auf der 
Werkzeugmaschi-

Horizontal, zur 
Montage auf der 
Werkzeugmaschi-

Vertikal, zur Mon-
tage auf dem 
Boden

Vertikal, zur Mon-
tage auf dem 
Boden

Vertikal, zur Mon-
tage auf dem 
Boden

Größere Filtereinheiten für zentrale Systeme auf Anfrage.



Filter für reinen Ölrauch / MMS-Anwendungen

Die abgeschiedene Öl/Emulsion wird am Boden der 
Filteranlage gesammelt, in einem Pumpkasten oder Be-
hälter abgelassen oder direkt in die metallverarbeitende 
Maschine zurückgeführt.
Die Ventilatoren sind hocheffizient und leise. Sie sitzen 
in einem isolierten Gehäuse und haben einen Schall-
dämpfer am Auslass. Alle Filterabscheider können 
auch mit konstanter Volumenstromregelung geliefert 
werden.

Kombination mit nicht-selbst drainierbaren Teilchen).
Die von Nederman Filtac zum Patent angemeldeten 
MMS-Lösungen lassen sich individuell in Ihrem Bearbeit-
ungsprozess den Veränderungen anpassen.

Filter für reine Ölanwendungen

Nederman Filtac Ölrauch Filtrationsanlagen sind so 
konzipiert, dass sie eine große Menge von Ölnebel und 
-rauch aufnehmen können. Im Dauerbetrieb lässt die
Filtrationsleistung nicht nach. Im Fokus der Entwicklung 
steht maximale Effizienz in Kombination mit niedrigen 
Wartungskosten.

Weder trocken noch nass, MMS - Verunreinigungen
definieren zwei neue anspruchsvolle Anwendungs-
gebiete: Halbtrocken (Nass, Inhalt mit sehr klebrig, halb 
flüssigen und festen nicht selbst drainierbaren Partike-
ln) und Halbnass (drainierbare Flüssigkeitstropfen in 

Nederman Filtac´s zum Patent angemeldete MMS-Lösungen lassen sich indivi-
duell in Ihrem Bearbeitungsprozess den Veränderungen anpassen.

Nederman Filtac MMS Filter sind durch die neuen Herausforderungen in der Umstellung von
Nassverfahren in die Minimalmengenschmierung (MMS) Technologien so gestaltet, dass
diese neuen Aufgabenstellungen zuverlässig und hervorragend gelöst werden.

Ölrauch Filter (OSF)
OSF FlexComp  
500

OSF FlexComp 
1000

OSF 1000 OSF 1000S-2 OSF 2000 OSF 3000 OSF 3500

Luftfördermenge 500 m3/h 1000 m3/h 1000 m3/h 1000 m3/h 2000 m3/h 3000 m3/h 4000 m3/h

Filterstufen 3 3 3 2 3 3 3

Vorfilter Nicht einsetzbar Nicht einsetzbar Optional Optional Optional Optional Optional

Anschlüsse 2 1 2 2 2 2 2

Anschlussdurch- 150 mm 200 mm 200 mm 200 mm 315 mm 400 mm 315 mm

Bauart, Aufstellung Horizontal, zur 
Montage auf 
der Werkzeug-

Horizontal, zur 
Montage auf 
der Werkzeug-

Vertikal, zur 
Montage auf 
dem Boden

Vertikal, zur 
Montage auf 
dem Boden

Vertikal, zur 
Montage auf 
dem Boden

Vertikal, zur 
Montage auf 
dem Boden

Vertikal, zur 
Montage auf 
dem Boden

Größere Filtereinheiten für zentrale Systeme auf Anfrage.

Minimal Mengen Schmierung (MMS)
MMS1015 MMS2030 MMS3045 MMS4060

Luftfördermenge 1000–1500 m3/h 2000–3000 m3/h 3000–4500 m3/h 4000–6000 m3/h

Filterstufen 3 3 3 3

Vorfilter Optional Optional Optional Optional

Anschlüsse 2 2 2 2

Anschlussdurchmesser 200 mm 250 mm 315 mm 400 mm

Bauart, Aufstellung Vertikal, zur Montage auf 
dem Boden

Vertikal, zur Montage auf 
dem Boden

Vertikal, zur Montage auf 
dem Boden

Vertikal, zur Montage auf 
dem Boden

Größere Filtereinheiten für zentrale Systeme auf Anfrage.

Filter für MMS-Anwendungen



Wartung/Instandhaltung 
Nederman Mikropul bietet zu seinen Produkten und 
Systemen den entsprechenden Service weltweit. 

Ersatzteile 
Reibungsloser, zuverlässiger Betrieb mit hohen Stand-
zeiten kennzeichnen die Anlagen von Nederman  
Mikropul. Durch Verwendung von Original-MIKROPUL- 
Ersatzteilen sind ausserdem Qualität und technische 
Weiterentwicklung stets sichergestellt. Verschleissteile 
oder Komponenten wie Ventile, Pumpen, Ventilatoren, 
Sprühdüsen, Schaufeln etc. sind entweder bei uns auf 
Lager oder schnellstens lieferbar.

Service 
Nederman Mikropul bietet seinen Kunden eine Palette 
von Dienstleistungen zur Unterstützung bei Auswahl, 
Installation und Betrieb von Anlagen und zur Sicher-
stellung der Investitions-Rentabilität. Wir übernehmen 
ausserdem ein notwendiges "System-Upgrading" bei 
geänderten Anforderungen an Reingaswerte oder 
Änderungen in der Aufgabenstellung:

n �Umfassende Systembewertung
n �Inspektionen von Anlagen und
n �Komponenten
n �Anlagenumbau
n �Anlagenoptimierung
n �Technische Trainings
n �Einweisung von Bedienungs- und
n �Wartungspersonal

Unsere Servicekompetenz

+49 (0) 800 966 2910

24-Stunden-Service-Hotline:



Nederman hat umfassende Erfahrungen bei der Opti-
mierung von Arbeitsumgebungen. Unsere Spezialisten 
und Verkäufer wissen, was erforderlich ist, um eine ef-
fiziente und profitable Einrichtung zu schaffen. Hinter 
ihnen stehen kompetente Teams und Fachkräfte, die in 
allen Projektphasen mit Rat und Tat zur Seite stehen, 
von Planung und Design bis zu Installation und Inbe-
triebnahme.

Überbrückung der gesamten Produktkette
Bei Nederman verfügen wir über die vollständige Kon-
trolle über unsere Produkte. Wir entwickeln, konstru-

Für viele Unternehmen der Metall verarbeitenden 
Industrie stellen Späne und Kühlmittel ein noch nicht 
ausgeschöpftes Wertpotenzial dar. Wir haben vielen Un-
ternehmen dabei geholfen, dieses Wertpotenzial auszus-
chöpfen, indem wir Lösungen entwickeln, mit denen sich 
das Kühlmittel rückgewinnen und seine Nutzungsdauer 
verlängern lässt und mit denen die Handlingskosten 
für Späne gesenkt und ihr Wert erhöht werden kön-
nen. Wir verfügen außerdem über Erfahrung bei der 
Bewältigung von Luftverschmutzungsproblemen, die 
durch Kühlmittel verursacht werden. Unsere Lösungen 
eignen sich für alle Arten von Bearbeitungsmaschinen, 
von herkömmlichen Maschinen bis zur neuesten Hoch-
geschwindigkeits-CNC-bearbeitung. Bei uns finden Sie 
Filterlösungen mit hohem Abscheidegrad für zahlreiche 

ieren und fertigen alle unsere 
Produkte in Eigenregie. Daher 
erhalten Sie stets sichere und 
zuverlässige Produkte und kön-
nen stets auf Personal zugreifen, 
das mit diesen Produkten und 
Systemen vertraut ist. Deshalb 
übernehmen wir die volle Ver-
antwortung, Ihren Betrieb auf 
Jahre hinaus sicher und um-
weltfreundlich zu gestalten.

Bearbeitungsvorgänge - vom Schleifen, Drehen, Fräsen 
und Zerspanen bis zum Wälzfräsen.
Lassen Sie uns dabei helfen, Ihre Probleme gewinn-
bringend zu lösen und bessere Arbeitsbedingungen zu 
schaffen.

Branchen: Automobilindustrie, Flugzeugindustrie,  
Eisenbahnindustrie, Lagerfertigung, Hersteller von 
Präzisionsteilen, Dreh- und Schleifwerkstätten, 
Allgemeiner Maschinenbau, Walzwerke, Metallhersteller, 
Metallrecycling-Unternehmen

Einsatzbereiche: Drehen, Schneiden, Fräsen, Schleifen 
Polieren Walzen Stanzen, Drahtziehen, Oberfächenbe-
handlung

Nederman bietet umfassende Lösungen

Vorstudien Planung Systemkon-
struktion

Installation Inbetrieb-
nahme

Schulung      Wartung  

n �Markenprodukte auf Grundlage effektiver Technologie
n �Umfangreiche Produktpalette

n �Langjährige Erfahrung bei Optimierung von Arbeitsumgebungen
n �Weltweite Präsenz

Wir unterstützen Unternehmen der Metall verarbeitenden Industrie rund  um den Globus

Ein Partner, auf den Sie sich verlassen können



www.nedermanmikropul.com

Nederman ist ein weltweit führender Hersteller von Umwelt
technikprodukten. Wir filtern, reinigen und recyclen für eine 
öko-effiziente Produktion in anspruchsvollen Industrie
umgebungen.

Seit über 70 Jahren entwickelt, fertigt und installiert Nederman 
Produkte und Lösungen zur Verringerung der Umweltbelastung 
und Verbesserung der Arbeitsbedingungen in vielen verschie-
denen Branchen.

Unsere Produkte und Systeme haben bahnbrechende Verbes
serungen in einer Reihe von Industriezweigen herbeigeführt, 
wie z.B. die Herstellung von Verbundwerkstoffen, die Automobil-, 
Lebensmittel-, Pharma-, Holzverarbeitungsindustrie und viele 
mehr.

Nederman MikroPul GmbH
Industriestraße 9
77948 Friesenheim

+49 7821 966 0
+49 7821 966 245

info.emea@nedermanmikropul.com


